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Alulirott gyarto:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES SA
190 BD. JF KENNEDY
L-4930 BASCHARAGE

Kijelenti, hogy a kovetkezd Uj berendezések:
"Padléfényezé csiszologép™: CG 650 400V Kod: 70184632747

megfelel az Utmutaté el6irasainak:
e "GEPEK" 2006/42/EK
e "ALACSONY FESZULTSEG" 2014/35/EK
o ,Elektromagneses kompatibilitas” 2014/30/EK

Azokra a gépekre érvényes, amelyek sorozatszama a kovetkez6t6l szarmazik: 4503430198001

Ahol a miiszaki dokumentumokat taroljak:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. JF Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUXEMBURG

Ez a megfelel6ségi nyilatkozat hatalyat veszti, ha a terméket a hozzajarulasunk nélkil feldolgozzak vagy
modositjak.

Bascharage, 2023.12.04.
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Frangois Chianese, meghatalmazott képvisel6 és a miszaki dokumentacidért felelds.
Bascharage, Luxemburg
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1 ALAPVETO BIZTONSAGI TIPPEK

A CG 650 kizardlag padlok el6készitésére, csiszolasara és polirozasara szolgal (sima fellletek vagy
2%-nal kisebb lejtés esetén).

Barmilyen mas - vagy kiterjesztett - felhasznalas, ellentétben a gyarté tanacsaval, nem megfelelének
mindsul. Az ebbdl ered6 karokat a gyarté nem tudja viselni. A kockazatot kizarolag a felhasznalo
vallalja. A kdvetelményeknek megfeleld hasznalathoz hozzatartozik a hasznalati utasitas, valamint
az ellenérzési és karbantartasi feltételek betartasa is.

1.1 Piktogramok

A tanacsokat és figyelmeztetéseket piktogramok jelzik a gépen. A kévetkezé szimbolumok talalhatdk
a CG 550-en. ime a magyarazatuk:

A gép hasznalata el6tt kotelez6 elolvasni a

Kotelezd hallasvédelem
hasznalati Gtmutatot Z v

Kotelezd kézvédelem Kotelez6 latasvédelem
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1.2

ID lemez gép

A fontos informaciok a gépéhez csatolt kdvetkez6 tablan talalhaték:

1.3

Gépi kod

Gép modell

SAINT-GOBAIN

Géptipus

190, Bd. 1.F. Kennedy
L-4930 BASCHARAGE
LUXEMBOURG

Gyartasi ev

eh C€ =~

munka &

Serial N°:

Sorozatszam Forgasi sebesség

Megelbzési tippek a miik6dés egyes fazisaiban

A munka megkezdése el6tt:

Olvassa el figyelmesen ezt a hasznalati utmutatét.

Ismeri a kdrnyezetet a beavatkozas helyén. Ebbe a munkakdrnyezetbe beletartoznak példaul
a végrehajtas nehézségei, a forgalom akadalyai, a talajterhelések betartasa, a telephelyet a
kdzforgalomhoz viszonyitva hatérold szukséges biztonsagi jeldlés, valamint baleset esetén
a surgbsségi beavatkozas lehetésége.

Gy6z8djon meg arrdl, hogy nincsenek fém alkatrészek vagy hirtelen megszakadas a
talajszinten. Barmilyen rendellenességgel valo érintkezés esetén a gép kiugorhat, és kart
okozhat a kezel6ben, mas emberekben vagy targyakban.

Ha lehetséges, a géppel vald munka megkezdése el6tt tavolitsa el az esetleges
rendellenességeket. Ellenkezd esetben dolgozzon biztonsagos tavolsagban ezektdl az
anomaliaktol.

A talaj homogénségének biztositasa.

Rendszeresen ellenbrizze, hogy a szerszamok megfeleléen vannak-e rogzitve.

A gépet csak felhelyezett véddburkolattal és elektromos hazburkolattal hasznalja.
Ellenérizze, hogy a védéburkolat fliggélegesen és szabadon csuszik-e. A gép hasznalatakor
a védéburkolatnak mindig érintkeznie kell a talajjal.
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Szaraz hasznalatra csak porszivéval hasznalja. (Erre a célra egy csatlakozd fuvokat
biztositanak)

Ellendrizze, hogy az 6sszes tomld (szivo- és vizellatd) nincs-e sérult, és megfelel6en
csatlakoztatva.

Munka kézben viseljen védészemiiveget.

Csak NORTON vagy a gyarté altal jévahagyott szerszamokat hasznaljon. Mas szerszamok
hasznalata karosithatja a gépet.

o Soha ne hasznalja a gépet esében.

Gép villanymotorral

o Barmilyen javitas vagy kezelés megkezdése el6tt hizza ki a gépet az elektromos halézatbal.
o Kertllje el, hogy az elektromos csatlakozasok fréccsend vizzel vagy nedvességgel
érintkezzenek.

A gép robbanast okozhat, ha gyulékony anyagok vagy gyulékony g6zdk kdzelében
hasznaljak.

Ne hasznalja a gépet Uzemanyagok, éghetd porok, oldészerek vagy mas gyulékony anyagok
kozelében.

Tartsa tavol az elektromos kabelt a forré fellletektdl.

Tartsa szarazon az elektromos alkatrészeket. A gépet mindig szaraz helyen tarolja.

A gépet feltétlenil megfeleléen foldelni kell. Ha kétségei vannak, ellenériztesse az

elektromos csatlakozasokat szakképzett villanyszerel6vel.

Ha a gép nyilvanvalé ok neélkidl leall, kapcsolja ki a gép f6 tapellatasat. Csak szakképzett
villanyszerel6 képes a probléma tanulmanyozasara és megoldasara.

A gép sérult elektromos kabellel torténd hasznalata rovidzarlatot okozott.

Ne hasznaljaaz elektromos kabelt a gép mozgatasahoz és/vagy huzasahoz.
Ne csatlakoztassa a konnektorhoz nem szabvanyos aljzattal vagy a kabel eréltetésével.
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2 A GEP ALTALANOS LEIRASA

A gépen barmilyen, a gép kezdeti tulajdonsagait megvaltoztaté mdodositast csak a Saint-Gobain
Abrasives SA végezhet, amely egyedul jogosult a gép megfeleléségének igazolasara. A Saint-
Gobain Abrasives SA fenntartja a jogot, hogy elézetes értesités nélkil barmilyen miszaki vagy
tervezeési valtoztatast végrehajtson a gépen.

2.1 Rovid leiras

A robusztus és nagy teljesitményl gép, a CG 650 kifejezetten a padld el6készitésére késziilt.
Polirozast is el lehet érni.

o A padlé el6készitése a felililet durva csiszolasa, amelyet a felllet simava tételére, de
hangsulyos érdességgel végeznek.
o A koészorilés az az eljaras, amely a kezdeti nagyolasi szakasztél a polirozasig tart.
o A nyersdarab agressziv szerszamokkal készll a sik fellilet eléréséhez sziikséges
anyag eltavolitasara,
o A polirozas csOkkenti a fellleti érdesseégeket, hogy a fellilet simitasat és fényét érje
el, egyre kevésbé agressziv eszkdzokkel (finomabb és finomabb szemcsék).



VERS. 2023.04.12

2.2 Fogalmazas

10

CG650_MAN_EN_V1

Fogantyu

11

Védbszoknya

Fogantyu beallité csap

12

Vizfuvéka

Gyors csatlakozas a vizhez

Keret

Extra sulyok (opcionalis)

Emeld horgok

Gyors csatlakozas a porszivohoz

Viztartaly

OO N[O WIN|F

Motorfej

=
o

DCT mikodtetd
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Fogantyu (1)
A fogantyu a gép inditasara és mozgatasara szolgal.

Fogantyu beallité csap (2)
Az allitécsap segitségével kivalaszthatja a fogantyd magassagat.

Gyors csatlakozas a vizhez (3)
Ez a csatlakozas lehetdve teszi a gép kdzvetlen csatlakoztatasat a vizhalézathoz.

Keret (4)
A keret massziv felépitésa.

Extra sulyok(nem kotelezé) (5)
Opcidként tovabbi sulyok is rendelheték. Intenzivebb munkat tesznek lehetévé.

Emeléhorgok (6)
Lehetbvé teszik a gép felemelését és mozgatasat

Gyors csatlakozas a porszivohoz (7)
Gyors csatlakozas a szivéfejhez

Viztartaly (8)
Lehetbvé teszi az autondm mikodést 46 literes vizben

Motorfej (9)
Koszorulést tesz lehetbvé

DCT mikodteto (10)
Lehet6vé teszi a Dual Cutting Tech aktivalasat vagy sem

Védészoknya (11)

Megvédi a kezel6t a froccsend portdl, valamint tomitést biztosit a szivas optimalizalasa érdekében.

Vizfavoka (12)
Lehetdveé teszi a nedves munkat a viztartalynak vagy vizhal6zatnak koszonhet6en.

11
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2.3 Miiszaki adatok

CG650_MAN_EN_V1

CG 650 400V
75kwW /10 LE
Motor 400V 3~
50 Hz
Munkaszélesség 650 mm
A fejek szama 3
Egy fej atmérdje 240 mm
Forgasi sebesség 600-1300 perc-1
Szivasi atméré @ 70 mm

A széthajtott gép méretei
(H x Sz x Ma)

1120 x 690 x 1210 mm

Tdmeg

300 kg

12
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2.4 Rezgéskibocsatasi nyilatkozat

Bejelentett rezgéskibocsatasi érték az EN 12096 szerint

CG650_MAN_EN_V1

Gép Mért emisszios érték Bizonytalansag Hasznalt eszkoz
Modell / Kéd vibracié am/s2 K Modell / Kéd
m/s2
CG 650 400V Lutron tipus: VB’-8201HA
7.2 0.5 sorozatszam:
70184632747 0258053

Az EN 13862 szabvany F mellékletében leirt eljaras szerint meghatarozott értékek

A mérések Uj gépekkel térténnek. A helyszini tényleges értékek a hasznalati feltételektél
fuggben jelentésen eltérhetnek (egyszerestdl a duplaig), a kdvetkez6ktél figgden:

O O 0O 0O 0O O ©O

Kezelt anyagok
Gépkopas
Karbantartas hianya

Alkalmazasra nem alkalmas szerszam

Szerszam rossz allapotban
Nem szakosodott kezel6
Stb...

A vibracidénak valé kitettség ideje is a munkateljesitmény fliiggvénye (a gép / szerszam /
kezelend6 anyag / kezel6 megfelel6ségéhez kapcsoldddan)

A kéz-kar rezgésbél eredd kockazatok értékelése soran figyelembe kell venni a gép teljes
kapacitassal valo tényleges hasznalatanak idejét is egy munkanapon belul; Nem ritka, hogy
ez a tényleges hasznalat ideje a teljes munkaidd 50%-ara korlatozédik, figyelembe véve az
Osszes megallast (szlinet, munka elékészitése, a gép bevetése, szerszamok dsszeszerelése

stb.).

13
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2.5 Zajkibocsatasi nyilatkozat

Gép Hangnyomas Bizonytalansag
Modell / Kéd szint K
CG 650 400V
85 dB(A)* 2,5 dB(A
70184632747 ) ' )

*A hangszintmérével végzett négypontos mérések atlagértéke két méteren

o A mérések Uj gépekkel torténnek. A helyszini tényleges értékek a hasznalati korulmeényektél
fuggben valtozhatnak, a kbvetkezdktdl fliggéen:

Gépkopas

Karbantartas hianya

Alkalmazasra nem alkalmas szerszam

Szerszam rossz allapotban

Nem szakosodott kezel6

Stb...

O O O O O O

e A mért értékek egy kezelére vonatkoznak, normal hasznalati helyzetben, a jelen
kézikdnyvben leirtak szerint.

14
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3 OSSZESZERELES ES BEINDITAS

A gépet 6sszeszerelve, teljesen felszerelve és izemkész allapotban szallitjuk. A gép elsé hasznalata
el6tt kérjuk, kdvesse ezeket az utasitasokat.

3.1 A fogantyu magassaganak beallitasa

A fogantyu magassagat beallithatja, hogy kényelmes legyen. Ezt csinald meg:
¢ Oldja meg a fogantyu forgasat a csap eltavolitasaval.
o Beallitja a fogantyu magassagat. Helyezze a csapot a kivant poziciéba.

Kép

3.2 Szerelészerszamok

Csak Norton eszk6zdket hasznaljon. A gép 9 szarnyas hasznalatra készdlt.
A tépbzaras tadmaszoknak kdészénhetbéen polirozészerszamok hasznalhatok (opcionalis:
XXXXXXXXXXX)

3.2.1 Szarnyak

A szarnyak cseréjéhez vagy felszereléséhez kdvesse az alabbi lépéseket:
o Kapcsolja ki a gép tapellatasat, és valassza le az elektromos halézatrél.
e Allitsa a halott ember fogantyujat a legmagasabb helyzetbe az allitokarral.

15
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Kép

o Tedd le a gépet.

Kép

e Tavolitsa el a szerszamtalcan mar meglévd szerszamokat egy kalapaccsal.

16
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Kép

o Helyezze el a szerszamokat ugy, hogy az egyes szerszamok fecskefarkat a rogzitéfurat
belsd részébe helyezi. Mindegyik szarnyat magnes tartja, miel6tt reteszelné.

o Csusztassa a szerszamot a lyukba a szerszamtalca kdzepétél kifelé, amig be nem kattan.

17
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e |smételje meg ugyanezt a miveletet minden szarnyra.

3.2.2 Poliroz6 szerszam

A polirozé szerszamok tépbzarasak. Hasznalatukhoz be kell allitani a horgos-hurkos lemeztartokat
(opcionalis: XXXXXXXXXXXX):
e Helyezze el a lemeztartét ugy, hogy a rogzité biteket a furatok elé helyezi

Kép

o A rdgzitéshez forgassa el a tartélemezt az ellenkez6 forgasiranyba

18
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Kép

o Helyezzen polirozé parnat vagy nem szétt parnat.

Kép

3.3 DCT hasznalata

A DCT (Dual Cutting Tech) lehetévé teszi, hogy ne rogzitse a f6 lemez forgasat.

19
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Kép

e DCT ON: A f6 lemez forgasa le van zarva. Ez lehetévé teszi, hogy agresszivebb legyél.
(Padlo el6készités, ragaszto, festék, gyanta eltavolitasa, ...)

e DCT OFF: A félemez forgasa megszinik. Ellentétes forgasban forog. Ekkor a gép kevésbé
agressziv. (polirozas)

DCT BE DTCKI

3.4 Tovabbi sulyok (opcionalis)

Egyes munkaknal tovabbi sulyok (opcionalis: XXXXXXXXXXX) hasznalatara lehet szikség, hogy
agresszivebb legyen.

20
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W elipper /

B\

3.5 A gépinditasa

e Allitsa a fogantyl magassagat az On szamara kényelmes pozicidba.
e Ellendrizze, hogy a vészleallitd nincs-e reteszelve.

e Valassza ki a forgasi sebességet

e Allitsa a forgasirany-valasztét a kivant helyzetbe. A gép elindul.

21
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4 A CG 650 HASZNALATA

4.1 Munkakoérnyezet

A munka megkezdése elbtt ellenérizze a kdvetkezdket:

o Szabaditsa meg a gép telepitési helyét mindentél, ami akadalyozhatja a munka
el6rehaladasat.

e Gondoskodjon a hely megfelelé megvilagitasarol.

o Az elektromos vezetékeket és a portdml6t gy helyezze el, hogy elkerllje a szerszamok altal
okozott karokat.

¢ Gondoskodjon arrdl, hogy folyamatosan tiszta legyen a kilatas a gép fejlédésérél

o Gy6z6djon meg arrdl, hogy barmikor be lehet avatkozni a miiveletek folyamataba.

e A balesetek elkerulése érdekében tartson tavol minden mas személyt a tevékenységi
terulettdl.

4.2 Munkamédszer
A CG 650 egy kézi hajtasu gep.

Ahhoz, hogy a géppel végzett munka soran optimalis eredményt érjunk el, a gépnek nem szabad
egy ponton megrekednie, ellenkezbleg, allandé mozgasban kell lennie, a padlé sulyos leromlasanak
bintetésével.

Minden egyes kivalasztott eszk6zhdz (az elvégzendd munkatdl figgéen) a kdvetkezd lépéseket kell
kovetni:

o Allitsa be a szerszamokat (ne felejtse el levalasztani a gépet barmilyen beavatkozas elétt)

o Csatlakoztassa a porszivot az erre a célra szolgalo fuvokahoz.

e Inditsa el a porszivét.

e Inditsa el a gépet.

o Végezzen atjarast a géppel a teljes kezelendd fellileten.

o Kapcsolja ki a gépet.

o Kapcsolja ki a porszivot.

o Ellendrizze a padl6 allapotat: a szerszamok altal hagyott nyomoknak homogénnek kell

lenniuk.
o Szlkség esetén az el6zd 1épések megismételhetbk a kivant eredmény eléréséig.

22
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5 ACG 650 SZALLITASA ES TAROLASA

Kdvesse az alabbi utasitasokat a gép szallitasara és tarolasara vonatkozoan.

5.1 Biztonsag a k6zlekedésben

A gép szallitasa vagy mozgatasa elétt mindig szerelje szét a szerszamokat.

5.2 Szdllitas és emelés lebonyolitasa

A gép kerekei segitségével sik talajon mozgathaté. Emelje fel a gép csiszolofejét a fogantyu
megnyomasdaval ugy, hogy az tdbbé ne érintse a talajt, majd mozgassa a gépet a kerekei
segitségével.

A kézi szallitashoz hordozé fogantyu biztositott.

5.3 Géptarolas

Miel6tt a gépet hosszabb ideig nem hasznalja, teljesen tisztitsa meg a gépet. Tarolja a gépet szaraz,
tiszta, héallo helyen.

23
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6 KARBANTARTAS

A mindség hosszu tavu megbrzése, a padlo el6készitése és a gép biztonsagos és problémamentes
mikddése érdekében kdvesse az aldbbi karbantartasi tervet:

a—
[

‘O

<

—
=

0 '©
(O] % O
(O] o
n S S
‘O He) c ~
R | =< © jei

Q n Q ©
4 ‘@ N E

[@)) = He}

o N c 4 c -
£ > ‘O »n ﬁ [
" = ~% \® > ©
3 ‘@ > 9 o S
] [0} Q = —_ s
N E © = g 12 0O
® N c ) £ N o
< 7)) < I X (7p] Yo}

Szemrevételezés
Az egész gép (altalanos allapot,

Tiszta

Szerszam és kivehet6 haz | Tiszta

Elektromos motor

hiitSbordai Tiszta
Motorhaz Tiszta
Hozzaférhet6 csavarok és .

. Huzza meg
anyak
Bolygo (sebességvalto) Zsir

Gép karbantartasa
A gép karbantartasat leallitott motorral és all6 szerszamokkal végezze. A karbantartas elvégzése
el6tt levalasztja a gépet az elektromos halézatrdl.

Gépi tisztitas
A gép élettartama nagyban flgg a karbantartasatol. Tisztitsa meg minden nap végén.

Kenés
A bolygd megkenéséhez a kdvetkezbkre van sziikség:
e Tedd le a gépet
e Tavolitson el minden szerszamot
e Az Osszes kenbanyagban taldlhato szivattydnak készdnhet6en toltse fel a zsirt az alabbi
tablazat szerint:

A zsir tipusa

NLGI fokozat 2

Besorolas DIN51502: KP2P-25
24
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Uzemh&mérséklet

-25/ +170 (°C)

Olaj alap

Asvanyi

Viszkozitas (40°)

840 mm?/s

Sirité anyag

AL komplex szappan

Mennyiség

Miholdas csapagy

10 g minden kendéanyaghoz

Fogaskereki

30 g minden kenbéanyaghoz

CG650_MAN_EN_V1

Kép

25
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7 MEGTORESEK: OKOK ES JAVITAS

7.1 Sikertelen viselkedés

Hasznalat kdzbeni meghibasodas esetén kapcsolja ki a gépet, és valassza le az elektromos
halozatrél. A gép elektromos rendszerén csak szakképzett villanyszerel6 végezhet munkat.

7.2 Utmutato a hibak észleléséhez és elhadritisdahoz

Kudarc Lehetséges forras Felbontas
Nincs aram Ellenérizze a tapegység biztositékat
A tapkabel szakasza tul (e
gyenge Cserélje ki a tapkabelt
Inditasi nehézsé Probléma a Ne csak szakképzett villanyszereld
9 kapcsol6val oldhatja meg

Forduljon egy villanymotor-

Probléma a motorral karbantarté miihelyhez

Hibas tapkabel Cserélje ki a tapkabelt
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7.3 Ertékesités utani szolgéltatds
Poétalkatrészek rendelésekor mindig tlintesse fel:

A sorozatszam (hét szamjegy)

Cikkszam

Pontos leiras

Kivant szobak szama

Pontos cim

Kérjik, kerllje az olyan jelzéseket, mint ,a lehetb leghamarabb” vagy ,stirgés”, de egyértelmien
jelezze a kivant szallitasi modot: ,expressz”, ,repulével” stb.

Ha nem jelzi a kivant szallitasi médot, az alkatrészeket a legésszeriibbnek itélt médon kuldjik
ki, anélkul, hogy feltétlenil a leggyorsabbak lennének.

Pontos jelzésekkel elkerllheti a problémakat és a kildési hibakat.

Bizonytalansag esetén kérjuk, kuldje el nekink a hibas alkatrészt.

Abban az esetben, ha az alkatrészekre garancia vonatkozik, a hibas alkatrész szallitasa
kotelezé.

Rendeljen motor pétalkatrészeket kdzvetlendl a gyartotol vagy képvisel6jétdl: idét és pénzt
takarit meg!

-0 Qo0 Ty

Ezt a gépet a Saint-Gobain Abrasives SA gyartotta:
190 JF Kennedy Bd.
L-4930 BASCHARAGE
Luxemburgi Nagyhercegség
Tel.: 00352 50 401 1
Fax. : 00352 50 16 63
http://www.construction.norton.eu
Email:sales.nlx@saint-gobain.com
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7.4 Alkatrészek

A potalkatrészek listaja a Norton Clipper Aftermarket webhelyén talalhaté:

https://spareparts.nortonabrasives.com

A gyors hozzaférés érdekében mobiltelefonja segitségével az alabbi QR-kddot is hasznalhatja:

spareparts.nortonabrasives.com

o
SAINT-GOBAIN

clipper

Ez az elektronikus katalogus a kulonb6zé Norton Clipper gépek robbantott és poétalkatrész-listait
tartalmazza, igy megtalalhatja a szlikséges referenciakat.

Muiszaki tdmogatast, pétalkatrészeket és gyémantpengéket kaphat helyi forgalmazdinktol.
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SAINT-GOBAIN KFT CSISZOLOANYAG.
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